Aufgabenstellung gestreckte Gesellenpriifung GP-Teil 2 (FP) — BFW intern
(Stand: 12.03.26)

Es sind 3 Priifungsstiicke anzufertigen.

Allgemeine Information

Fir alle Prifungssticke stellt das BFW Silikonformen zur Verfigung, die Sie bitte ausgieRen und aus Gips lhre
Prifungsmodelle und Bi3schllssel herstellen.

Die Sageschnittmodelle miissen eine Basisplatte aus Gips oder Kunststoff besitzen, durch ein Magnetsystem trennbar
sein und vor der Gesellenprifung im Ausbildungsbetrieb einartikuliert werden.

Das Model-Tray-System, Accu- Trac-System und ahnliche Systeme sind nicht erlaubt.

Anstelle eines Sageschnittmodelles fur den Unterkiefer ist auch ein Stumpfmodell mit Kunststoffstumpf zulassig.

Die TiF-Modelle werden wahrend der Priifung im Priifungslabor einartikuliert.

Es ist ein teiljustierbarer Artikulator zu verwenden, der nach der Camperschen Ebene konstruiert ist und Gber die
Einstellmdglichkeit der Gelenkbahnneigung und des Bennettwinkels verfligen muss.

Priifungsstiick 1

Kombinationsprothese im Unterkiefer mit einem groBen Verbinder und einer gefiigten Teleskopkrone mit
vestibularer Composite-Verblendung. Kontralateral ist ein weiteres Verankerungselement (Uberwurfklammer)
zu fertigen. (*' - Erlauterung siehe S.2)

Das Gussmaterial fir Primar- und Sekundarkrone muss eine NEM-Legierung sein.

Sowohl schnelles (Speeden) als auch konventionelles Aufheizen ist mdglich.

Zirkular ist die Primarkrone mit einer gleichmafig angelegten Hohlkehle zu gestalten, die nach interdental leicht
ansteigt.

Distal an der Sekundarkrone befindet sich eine Hilfskonstruktion zum Fligen des grof3en Verbinders, die so gestaltet
sein soll, dass sie eine Aufstellung von Kunststoffzahnen zulasst. Die Teleskopkrone muss mittels Fligetechnik
(Kleben) mit dem Modellgussgerust stabil/Verwindungssteif verbunden werden.

Die Farbe der Composite-Verblendung entspricht der Aufgabenstellung.

Die Doppelkrone darf bei der dynamischen Okklusion nicht stéren (Disklusion im Seitenzahnbereich). Die
Metallbearbeitung sowie die Verblendung erfolgt in Hochglanzpolitur.

Priifungsstiick 2

Totale Ober- und Unterkieferprothese nach System (TiF) aufgestellt und wie zur Fertigstellung ausmodelliert,
mit vollstandiger Modellanalyse. ( *?)

Die Aufstellungen missen abnehmbar sein. Alle benétigten Schablonen (22,5° und 6°) und Prifmittel (Inzisalanzeiger,
Hutgummi, Kontrolldraht, 2 Bohrer) sind vom Prifling mitzubringen und werden am Ende der Priifung mit dem
Prufstlick abgegeben.

Priifungsstiick 3

3-gliedrigen Frontzahnbriicke mit einer keramischen Vollverblendung auf Zahn 23 ( *3) und eine zahnfarbene,
monolithisch und vollanatomisch gefertigte Molarenkrone auf Zahn 26 aus PMMA. ( *4)

Anzufertigen ist eine dreigliedrige Ponticbriicke. Diese wird komplett opakisiert aber nur 23 wird verblendet
(Vollverblendung mit eindeutiger Eckzahnfihrung, Farbe entspricht der Aufgabenstellung).

Alle Briickensegmente (von Zahn 21 - Zahn 23) mussen Oral eine Metallgirlande aufweisen.

Zur Abgabe sind die Kronenanker innen sauber gesandstrahlt, die Girlande hochglanzpoliert.

Die Konstruktion der im CAD-CAM-Verfahren herzustellenden Krone (Material PMMA) muss aus Zeit- und
Fertigungsgrinden am Tag 1 der Prifung erfolgen, das Nesten erfolgt durch die Prifungsaufsicht.

Disklusion der Krone bei der dynamischen Okklusion. Statische Okklusion — 2 Kontaktpunkte. Siehe
Bewertungsbogen.

Die Krone weist keine Frasspuren auf, stellt eine glatte, saubere, homogene, polierte Oberflache dar. Auf der
Kroneninnenseite sind keine Frasreste zu erkennen.

Nach Beendigung der Prifung weisen weder die Prifungsarbeiten, die Modelle noch der KBS
(Kieferbewegungssimulator) Reste von Verschmutzungen auf.



Zusatzinformationen zur Aufgabenstellung Fertigkeitspriifung GP-Teil 2

Arbeitsvorbereitung Betrieb

Achten Sie beim S&gen bitte darauf, dass das jeweilige Stumpfsegment abzuheben ist, ohne zuerst andere Segmente
des Zahnkranzes entfernen zu missen.

Nach dem Sagen legen Sie an den 4 Stumpfsegmenten die Praparationsgrenzen komplett frei. Die Form des
Stumpfes darf dabei weder geandert noch gelackt oder mit Harter, Sekundenkleber 0.a. behandelt werden.

(*') Der MG / groBe Verbinder ist im Modellgussverfahren im Betrieb anzufertigen und ist gegossen, gesandstrahlt
und abgetrennt zur Prifung mitzubringen. Die Ansatzstellen der Gusskanale dirfen nicht verschliffen sein, dies
missen Sie wahrend der Prifung erledigen.

(*2) Die Modellanalyse und das Herstellen geeigneter (verwindungssteifer) Aufstellbasen erfolgt wéahrend der
Prifung.

Die Anzeichnungen der Modellanalyse mussen fixiert werden (z.B. Nagellack, Sekundenkleber 0.4.) und missen bis
zur Fertigstellung der Arbeit erhalten bleiben da sonst keine Bewertung erfolgen kann.

(*3) Das Briickengeriist ist aus einer NEM-Aufbrennlegierung herzustellen.
Es wird vor der Prufung gefertigt, ist gegossen, gesandstrahlt und abgetrennt. Die Ansatzstellen der Gusskanale
dirfen nicht verschliffen sein, dies haben Sie wahrend der Priifung zu erledigen.

(**) Das Scannen der Modelle fiir die monolithische Krone erfolgt vor der Priifung. Mit Zusendung der
Einladungsunterlagen zur Prifung erhalten Sie einen mit der Prifungsnummer gekennzeichneten USB-Stick, auf dem
Sie die Scandaten (Modelle) abspeichern und zur Priifung mitbringen.

Neben den Werkzeugen und den Materialen sind folgende Sachen zum 1.Prifungstag in das BFW
mitzubringen:
1. KBS und das Hutgummi sind jeweils mit Prifungsnummer zu kennzeichnen.
2. Alle Modelle, nebst BiRschlissel fiir die TIF-Aufstellung. Die Prifungsnummer ist auf die hintere Sockelflache
aller Modelle und Bi3schlissel lesbar einzugravieren.

Dokumentation
Alle Prifungssticke sind vor der Priifung im BFW zu planen, wahrend der Priifung zu protokollieren und zu bewerten.
Hierzu werden lhnen seitens der Innung entsprechende Formulare/Bégen zur Verfliigung gestellt.

Priif- und Messmethodik
Samtliche Kontakte werden mit einer Priffolie von 8um Starke kontrolliert.

Approximale Kontakte: Hier muss diese Folie mit spirbarem Widerstand, ohne aber zu reil3en, durch den
Kontaktbereich gezogen werden kénnen.

Okklusale Kontakte: Die Folie muss gleichermalien von der Restbezahnung wie von der von lhnen angefertigten
Arbeit in Zentrik oder ggf. bei der dynamischen Okklusion festgehalten werden.

Samtliche Bewertungsbégen mit allen Kriterien, welche die Priifer zur Bewertung nutzen, finden Sie
auf: https://lwww.zik.de/gesellenpruefung.htmi

Priifungsablauf

Beachten Sie die Bestimmungen der Gesellenprifungsordnung.

Um Missverstandnisse zu vermeiden, mussen alle Modelle und Arbeiten fir die Aufsicht bzw. den Prifungsausschuss
auf dem Arbeitstisch liegen. Das gilt auch fiir die Pausen. Es sind keine Zweitmodelle, Anschauungsmodelle,
Musterarbeiten, schriftliche Unterlagen o.a. erlaubt. (Ausnahme: Zeitplan)

Es durfen keine zusatzlichen Dublierformen angefertigt werden.

Vor Beginn der Prifung werden die Markierungen an den Stumpfen ggf. Modelle von der Aufsicht vorgegeben und
anschlielend von Ihnen selbst vorgenommen.

Ferner ist am Ende eines jeden Prufungstages auf einem Protokollformular der Arbeitsfortschritt festzuhalten. Das
Formular wird von der Aufsicht gegengezeichnet. Alle Arbeiten, Modelle, Hilfsmittel verbleiben am Arbeitsplatz.



Achtung:
Tauschungsversuche oder Unpinktlichkeit kdnnen den Ausschluss von der Gesellenprifung zur Folge haben.

Handys, Smartwatches, Kameras und jegliche Art von Fotoapparaten oder sonstige elektronische Gerate, auf denen
Daten oder Bilder geladen, betrachtet bzw. abgespeichert werden kdnnen, sind verboten.
Zuwiderhandlungen fiihren zum Priifungsausschluss.

Materialien und Werkzeuge

Alle Elektrogerate, die Sie evtl. in das BFW mitbringen, missen ein aktuell gultiges Elektroprifsiegel (E-Check) haben.
Bei einem Neugerat bis zu zwei Jahren genigt die Rechnung.

Arbeitsschutz
Achten Sie dringend auf die Einhaltung der SicherheitsmaBnahmen am Arbeitsplatz, da sonst ebenfalls der

Ausschluss von der Gesellenpriifung droht (Kittel mit langen Armen, Schutzbrille, Absauganlage etc.!).

Von der Zahntechniker-Innung-Koln wird gestellt

1. USB-Stick flir Modelscan (monolithische Krone)
2. die Bogen fiir Dokumentation (Planung, Protokollierung, Bewertung) und das Tagesprotokollformular

Priifungslabor: Berufsféorderungswerk Kéin, Martinsweg 11, 50999 Kéin



