Prufungsnummer

Legierungen und Lote

Datenblatt zur Fertigkeitsprufung: Einbettmassen,

Einbettmasse Primarteil und Gusskrone

Nameder Einbettmasse

Anmischverhaltnis Pulver : Flussigkeit g: ml
) L . . , Aufheizen Aufheizen Aufheizen
Anmischflissigkeit | Abbindezeit Stufe 1 Stufe I stufe Il Speedguss
aufsetzen
Konzentrat/H20 nach
min min min .
) min
K min 0C oC ocC
m/ ___ ml —0C
Schmelzen und Giel3en Primarteilund Gusskrone
Gussverfahren
Legierung Menge GielRtemperatur Wartezeit nach Tiegelart
Erschmelzen
Primérteil: g
Gusskrone : g
Einbettmasse Bricke
Name der Einbettmasse
Anmischverhaltnis Pulver : Flussigkeit g: ml
. L . ) . Aufheizen Aufheizen Aufheizen
Anmischflissigkeit | Abbindeze it Stufe 1 stufe |l Stufe 1 Speedguss
aufsetzen
Konzentrat/H20 _ _ | nach
- min min min min
0 -
& 0oC oC oC oc
ml/ ml
Schmelzen und Gief3en Bricke
Gussverfahren
Legierung Menge Gieldstemperatur Wartezeit nach Tiegelart

Erschmelzen

OC




Prafungsnummer

Legierungen und Lote

Datenblatt zur Fertigkeitspriifung: Einbettmassen,

Einbettmasse Modellquss

Name der Einbettmasse

Anmischverhaltnis Pulver :Flissigkeit g: ml
: . . : Aufheizen Aufheizen Aufheizen
Anmischfliss igkeit | Abbindezeit Stufe 1 stufe Il Stufe Il Speedguss
aufsetzen
Konzentrat/H,0 _ _ _ nach
- min min min min
[0)
& o oC oc .
ml/ ml
Schmelzen und Gielsen Modellquss
Gussverfahren
Legierung Menge Giel3stemperatur Wartezeit nach Tiegelart
Erschmelzen
g OC S
Loten
Legierun Lot 1 Lot2 Lotblock Flussmittel
g g Arbeitstemperatur | Arbeitstemperatur aufheizen auf
Primarteil/ ocC 0C oc
Gusskrone
Briicke ocC oC 0C
Modellguss ocC 0C oC




