Prifungsnummer

Legierungen und Lote

Datenblatt zur Fertigkeitspriifung: Einbettmassen,

Einbettmasse Priméarteil und Gusskrone

Name der Einbettmasse

Anmischverhaltnis Pulver : Flissigkeit

a: ml
. . e . ; Aufheizen Aufheizen Aufheizen
AnmischflUssigkeit | Abbindezeit Stufe | Stufe Il Stufe Il Speedguss
aufsetzen
Konzentrat/H,O nach
min min min .
S min e
ml/ ml SO £ PRI — T . °C
Schmelzen und GielRen Primarteil und Gusskrone
Gussverfahren
Legierung Menge GielRtemperatur Viarezel nach Tiegelart
Erschmelzen
Priméarteil: g
Gusskrone: g
Einbettmasse Briicke
Name der Einbettmasse
Anmischverhéltnis Pulver : Flissigkeit g: ml
: G : . Aufheizen Aufheizen Aufheizen
Anmischflussigkeit | Abbindezeit Stufe | Stufe Il stufe 1II Speedguss
aufsetzen
Konzentrat/H,O . ' _ nach
_ min min min il
% min ———
C C C Te
ml/ ml
Schmelzen und Gieften Briicke
Gussverfahren
; . Wartezeit nach .
Legierung Menge Gieldtemperatur Etschmizen Tiegelart
g °C S

12.11.2012




Priiffungsnummer

Legierungen und Lote

Datenblatt zur Fertigkeitsprifung: Einbettmassen,

Einbettmasse Modellguss

Name der Einbettmasse

Anmischverhaltnis Pulver : Flussigkeit

g: ml
. . : : Aufheizen Aufheizen Aufheizen
Anmischflissigkeit | Abbindezeit Stufe | Stufe || Stufe Ili Speedguss
aufsetzen
Konzentrat/H,O _ _ _ nach
_ min min min p—
o min E—
C C C °C
ml/ mi
Schmelzen und Gieflen Modellguss
Gussverfahren
: : Wartezeit nach .
Legierung Menge GieRtemperatur ErsEREkER Tiegelart
g .. - S
Loten
Legierun Lot 1 LEE Latblsex Flussmittel
9 9 Arbeitstemperatur | Arbeitstemperatur | aufheizen auf

Primarteil/ & 5 .

Gusskrone — & C _— G
Bricke °C °C °C
Modellguss °C °C °C

12.11.2012




